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* Armario de ago, com 1600 mm de altura, dividido vertical-
mente em 2 (dois] compartimentos por meio de divisérias
com portas independentes, dotado de 3 (trés) prateleiras re-
moviveis e ajustaveis em cada compartimento.

e Chapa de ago SAE 1010/1020.

- Corpo, divisérias e portas em chapa 22 (0,75 mm];

- Prateleiras e reforgo das portas em chapa 20 (0,90 mm};

- Base em chapa 18 (1,25 mm];

- Barras de travamento das portas @ = 1/4” (minimo];

- Dobradicas em chapa 14 (1,9 mm).
e Cada porta deve dar acesso a um compartimento indepen-
dente, separado por meio de diviséria vertical.
* 03 (trés) prateleiras por compartimento, removiveis e ajus-
taveis.
e Dobradigas internas nao visiveis na parte exterior do movel
com no minimo 75 mm de altura - trés unidades por porta.
* Macaneta e canopla inteiramente metalicas, de liga ndo fer-
rosa, cromadas, com travamento por sistema cremona.
e Fechadura de tambor cilindrico embutida na maganeta com
no minimo 4 pinos.
e Chaves em duplicata presas as maganetas corresponden-
tes.
e Porta-etiquetas estampado ou sobreposto, sendo este Ulti-
mo exclusivamente de liga metalica ndo ferrosa cromado.
* Pintura eletrostatica em tinta em p6 hibrida Epéxi/Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espes-
sura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referén-
cias).
* Nas partes metélicas, deve ser aplicado tratamento antifer-
ruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de
névoa salina de no minimo 240 horas. 0 grau de enferruja-
mento deve ser de Ri e o grau de empolamento deve ser de
d/t,

e Para fabricacdo, é indispensavel seguir detalhamentos e es-
pecificagdes técnicas.

 Bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas e
livres de rebarbas, ndo devendo apresentar pontos cortantes.
e Prateleiras com dobras duplas nos bordos da frente e fundo:
12 dobra - minimo 20 mm; 22 dobra - minimo 10 mm. Dobras
laterais simples - minimo 20 mm.

e Portas com dobras duplas em todo o perimetro: 12 dobra -
minimo 20 mm; 22 dobra - minimo 15 mm.

® Base com dobras duplas: 12 dobra - minimo 20 mm; 22 do-
bra - minimo 15 mm, soldada ao corpo com um minimo de 10
pontos de solda espagados uniformemente.

* As juncdes de chapas nos cantos das portas devem receber
preenchimento com solda.

* Rebatera 180°a dobra interna das portas, no lado de fixagdo
das dobradigas.

e Os reforgos das portas devem ser soldados as mesmas com
um minimo de 9 pontos de solda para cada porta, espagados
uniformemente.

e Fixar portas por meio de dobradigas embutidas e soldadas.
e As prateleiras devem ser regulaveis por meio de dispositi-
VOS que permitam o ajuste em alturas de até 100 mm entre
prateleiras. Furos ou parafusos nao devem ser visiveis do
lado externo do movel.

e Apintura deve apresentar acabamento liso e uniforme, isen-
ta de bolhas e imperfeigdes. A aderéncia da pintura deve aten-
der aos limites de destacamento definidos para Y /X, (tabelas
A.leA.2-métodoA) ou Gr, (tabela A.3 - método B), conforme
ABNT NBR 11003: Pintura industrial - Determinagao da ade-
réncia pelos métodos de corte na pintura.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo de-
vendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias.

* Devem ser eliminados respingos, irregularidades de solda
e rebarbas, incluindo esmerilhamento das juntas soldadas e
arredondamento dos cantos agudos.

e Pintura na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7047.

(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informa-
¢oes impressas de forma permanente, de tamanho minimo
de 80 mm x 40 mm, a ser fixada na parte inferior do tampo,
contendo:
- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Endereco/telefone do fornecedor;
- Data de fabricag&o (més/ano);
- N°do contrato;
- Garantia até // (36 meses apds a data da nota fiscal de
entrega);
- Codigo FDE do mével.
Observacao:
- Aamostra do armario deve ser apresentada com as etique-
tas a serem utilizadas, fixadas nos locais definidos. Enviar
etiquetas em duplicata para analise da matéria-prima.

« 03 (trés) anos contra defeitos de fabricagao e oxidacao.

* Os lotes de fabricagao poderao ser avaliados em qualquer
tempo durante a vigéncia do contrato pela area técnica da
FDE ou seus prepostos.

* Recobrir o armario com papelao ondulado, manta de polieti-
leno expandido ou plastico bolha, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto.

e Calcar prateleiras de forma a evitar que batam durante o
transporte.

* N3o serd admitida a embalagem de partes do produto an-
tes da montagem quando esta acarretar dificuldade de sua
remogao.

* N3o serd admitida a embalagem de partes dos produtos
com materiais de dificil remogao, tais como filmes finos para
embalar alimentos.

* Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

* Embalagens devem apresentar solugdes de baixo impacto
ambiental, priorizando aquelas que envolvam sistemas de lo-
gistica reversa e diminui¢ao da diversidade de materiais.

* Devem constar do lado externo da embalagem rétulos de
facil leitura, contendo:

- Nome do fabricante;

- Nome do fornecedor;

- Cédigo FDE;

- Orientagdes sobre manuseio, transporte e estocagem.
Observagao:

- Aamostra do armario deve ser entregue embalada e rotula-

da como especificado.



® Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

e Asseguradas as condi¢des de montagem dos méveis, sem

prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes,

serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Mais ou menos () 3 mm para partes estruturais, quando

as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificages.

e Espessuras de chapas de ago devem seguir tolerancias nor-

mativas conforme Normas ABNT.

* ABNT NBR 5841:2015 - Determinagao do grau de empola-
mento de superficies pintadas.

* ABNT NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e nado re-
vestido - Corrosdo por exposicao a atmosfera imida saturada
- Método de ensaio.

* ABNT NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes- Determinacao da
espessura da pelicula seca sobre superficies metalicas ferro-
sas e nao ferrosas.

e ABNT NBR 11003:2023 - Pintura industrial - Determinagao
da aderéncia pelos métodos de corte na pintura.

* ABNT NBR 11888:2015 Versao corrigida 2018 - Bobinas e
chapas finas a frio e a quente de ago-carbono e de aco de alta
resisténcia e baixa liga - Requisitos gerais.

* ABNT NBR 13961:2010 - Méveis para escritério - Armarios.

* ABNT NBR 17088:2023 - Corrosao por exposi¢ao a névoa sa-
lina - Métodos de ensaio.

* ABNT NBR IS0 4628-3:2022 - Tintas e vernizes - Avaliagao da
degradacgdo de revestimento - Designagdo da quantidade e ta-
manho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes
na aparéncia - Parte 3: Avaliagao do grau de enferrujamento.
* ABNTNBR NM 87:2000- Ago-carbono e ligados para constru-
¢ao mecanica - Designagao e composi¢ao quimica.
Observagao:

- As edi¢des indicadas estavam em vigor no momento desta
publicagao. Como toda norma esta sujeita a revisao, reco-
menda-se verificar a existéncia de edicdes mais recentes
das normas citadas.
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